








Bestell-
beispiel:

Der Leitfaden zur einfachen und genauen

CBESTELL-BEZEICHNUNG
FÜR DILOS SLIPGRIP
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Zwingend nötige 
Bestellangaben

Ergänzende 
Angabe

00 Anzahl Leerpositionen

B mit Fixierblock

S ohne Fixierblock

H mit Handgriff (nur SGS...F...)

000 exakte Angabe (1/10 mm)

000 exakte Angabe (1/10 mm)

000 exakte Angabe (1/10 mm)

000 exakte Angabe (1/10 mm)

00 Anzahl der Kolben/Raster (incl. evtl. Leerpositionen)

H  Hydraulisch spannen und lösen

F  Hydraulisch spannen, mit Feder öffnen (nur SGS...F...)

R 28 H 00 P 000 000 W 000/ 000/

18 mm Nutbreite

22 mm Nutbreite

28 mm Nutbreite

36 mm Nutbreite

R Tragen und Spannen

S Spannen

SG SlipGrip

BSG 00
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Nutmaße

a + b nach DIN 650

Anfragebeispiel

Bei der Anfrage sind alle tatsäch-

lich vorhandenen Nutmaße (s1,

s2, h1, h2) zwingend anzugeben.



Fixierblock mit integriertem

Hydraulikanschluss

Mit diesem universellen DILOS

Fixierblock SGF... werden DILOS

SlipGrip Spannleisten durch Ver-

schrauben in der T-Nut “schwim-

mend” fixiert. 

Der Fixier block kann zugleich als

Hydraulik- Winkel anschluss ge -

nutzt werden, wobei eine flexible

Zuleitung über Schläuche erfor-

derlich ist. 

Spannhydraulik

DILOS SlipGrip Spannleisten arbei-

ten mit 400 (250) bar Betriebs-

druck. 

Für die Hydraulik-Versorgung

empfehlen wir unsere DILOS

Hydraulikaggregate (400 bar).

Bei Anwendung an Hydraulik -

pressen kann unter Umständen

auch die System  hy  drau lik der

Presse zur Versorgung genutzt

werden. 

DILOS Hydraulikeinheit 
mit Rahmenaufbau.
Integriert sind Pumpe, Steuerung und
Steuerventile

DILOS SLIPGRIP
MONTAGE UND
DRUCKÖLVERSORGUNG
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Hydraulik-Ventilsatz zur DILOS SlipGrip-Steuerung

Anschlussblock mit
Schnellverschlusskupplung 

Hydraulik-Schläuche mit Winkelanschluss-Stück G 1/4 “ z. B. für SGS...F..., kombiniert
mit Schnellverschlusskupplung und Anschlussblock (Druckbereich 400 bar)

DILOS Hydraulikaggregat A

Mit Aussetzbetrieb 

Elektrische Ausstattung: wahlweise

Betriebsdruck: 400 bar 

Fördermenge: 1,5 Liter/min

Tankvolumen: 4 Liter

Nutzvolumen: 2 Liter

Antriebsleistung: 0,75 kW

Spannung: 400 V, 3 Ph, 50 Hz

Drehzahl: 1.360 min-1

Steuerspannung: 24 V DC

Hydraulik-Öl: HLPD 46

Optional: Elastomer-Dämpfer 

DILOS Hydraulik-Ventilsätze

Zur Ansteuerung der DILOS

Doppel-T-Spannschienen werden

Sitz ventile (24 V DC) namhafter

Her steller verwendet. 

Die Ventile sind auf einem Funk -

tions block mit Hy drau  lik-Mess -

anschluss aufgebaut. Diese Ven-

tileinheit wird in der Regel direkt

 

Spannen
 

Lösen
 

Druckschalter  

 

 

Ventilsatz Typ S...
für DILOS SlipGrip 
SGR...H..., SGS...H... 

Ventilsatz Typ E...
für DILOS SlipGrip 
SGS...F...

Tischanwendung

DILOS SLIPGRIP
HOCHWERTIGE HYDRAULIK-KOMPONENTEN
FÜR 400 BAR

auf das DILOS Hydraulikaggre-

gat montiert. 

Für die Spannelemente im Stö-

ßel können die Ventile auf einer

Ventil mon tage platte im Stößel-

bereich positioniert werden. Da-

durch reduziert sich bei Anwen-

dung mehrerer Spannkreise die

Anzahl bewegter Schlauch ver-

bindungen. 

DILOS Hydraulik-
aggregat A

Stößelanwendung
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Für den rationellen Werkzeug-

wechsel von verschieden gro-

ßen Werkzeugen

Beim Einsatz von Werkzeugen

mit verschieden großen Grund-

platten, ermöglichen DILOS

Wechselplatten alle Möglichkei-

ten für einen automatisierten

Werkzeugwechsel.

Auch bei relativ kleine Pressen

spielen DILOS SlipGrip-Wechsel-

platten ihre Vorteile aus

Der häufige Werkzeugwechsel

auf kleinen Pressen findet oft

zu wenig Beachtung. Hier bie-

tet der Werkzeug schnell wech -

sel mit DILOS SlipGrip eine

Menge Potential zur Steigerung

der Produktivität.

DILOS SlipGrip-Wechselplatten

werden maßgeschneidert

Die kundenspezifische Auslegung

der DILOS-Werkzeugwechsel-

platten bietet die Möglichkeit

die ‘Tischsituation‘ spezifisch aus-

zugestalten.

DILOS SLIPGRIP-WECHSELPLATTEN
FÜR DEN AUTOMATISIERBAREN  
WERKZEUG-SCHNELLWECHSEL

 
 

Wechselplatte mit identischem 
Lochbild des Pressentisches und 
mit zusätzlichen federgestützen 
ROLLBLOC-Einsätzen

Kleine Wechselplatte, 
Beispiel für C-Presse

Wechselplattentechnik – 

die Rationalisierungsbasis bei 

häufigem Werkzeugwechsel

Der Einsatz von SlipGrip-Wechsel-

platten bei häufigem Werkzeug-

wechsel ermöglicht das Einrich-

ten standardisierter, hochratio-

neller Wechselprozesse.

Rüsten und Einrichten vor dem

Werkzeugwechsel

Der wohl wichtigste Vorteil der

Wechselplattentechnik ist die er-

hebliche Reduzierung der Ma-

schinenstillstandzeiten durch das

komplette Rüsten außerhalb der

Presse.

Zur Übernahme angepasster

Werkzeuge auf eine neue

Presse

Ein weiteres Anwendungsbei-

spiel ist die Übernahme vorhan-

dener Werkzeuge auf eine neue,

größere Presse.

DILOS SlipGrip Werkzeug-Wechselplatten
werden kundenspezifisch hergestellt

Rüsttische für das Arbeiten 
mit Werkzeug-Wechselplatten.
Anwendungsbeispiel mit Werk-
zeugtransporter DILOS TRUCK



DILOS Systemtechnik
DILOS steht für DIE LOGISTIC

SYSTEM. 

Dieses Pressenwerkzeug-Logistik-

System bezieht alle Pressen und

innerbetrieblichen Werkzeug-

Servicestationen in die Rationali-

sierungssystematik für Werkzeug-

Handling, Werk zeug-Pflege und

Werkzeug-Lagerung in Press-

und Stanz werken ein. 

Das DILOS-Produktprogramm
Hubtransporter
(frei fahrend)

DILOS TROLLEY

DILOS BUGGY

DILOS TRUCK

Werkzeugtransporter
(schienengeführt)

DILOS SHUTTLE

Lagertechnik
DILOS Universal-Regal

DILOS Konsol-Regal

Konsolen
DILOS Wechselkonsolen

DILOS Motorkonsolen

Spanntechnik
DILOS Schwenk-Zugspanner

DILOS Wechselplattentechnik

DILOS SlipGrip

Beachten Sie bitte auch unser

ROLLBLOC Produktprogramm

Es umfasst insbesondere die be-

kannten ROLLBLOC Hubleisten,

hydraulische ROLLBLOC-Werk-

zeugspanner in verschiedenen

Ausführungen. Zur sicheren und

schnellen Werkzeugübergabe

enthält das Programm auch ver-

schiedene Konsolausführungen. 

DILOS SLIPGRIP WECHSELPLATTENTECHNIK
FÜR MEHR MASCHINENLAUFZEIT

IDEE UND SYSTEME
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Beratung
Der Rationalisierungseffekt die -

 ser Spann- und Wechseltechnik

bietet einen erheblichen Praxis -

nutzen. Zur Optimierung von

Funktion und Aufwand emp-

fiehlt es sich, schon im Vorfeld

der Konstruktions auslegung

Kontakt mit uns auf zunehmen.

Wir bieten Ihnen eine Menge

Erfahrung bei der kompletten

Automatisierung des Pressen -

werk zeugwechsels.

Wir beraten Sie in der Sache

kompetent, für Sie dennoch

unverbindlich.

GÜTHLE Service
Von GÜTHLE erhalten Sie auf

Wunsch die komplette Lösung –

bis hin zur korrekten Inbetrieb -

nahme durch Werksmonteure

oder durch einen Servicepartner

in Ihrer Nähe.

Gü� thle Pressenspannen GmbH
Gottlieb-Haefele-Straße 9

73061 Ebersbach

DEUTSCHLAND

Fon: +49 (0)7163 99090 

Fax: +49 (0)7163 990990

eMail: tech-info@guethle-swt.de

www.guethle-swt.de

Das Bild zeigt ein typisches An-

wendungsbeispiel für kleinere

Pressen. Die Konsolen mit Seiten-

führungen stammen aus dem

ROLLBLOC-Katalogprogramm

von Güthle.

SlipGrip-Wechselplattentechnik z.B. für den Krantransport

Das modulare Konzept des schie-

nengeführten Werkzeugwechsel-

wagens DILOS SHUTTLE ermög-

licht die Anpassung an praktisch

jede Gegebenheit. 

In Tandemausführung erfolgt das

Ent- und Beladen der Presse in

kürzest möglicher Zeit. Der Werk-

zeugwechsel kann komplett

ohne manuellen Zugriff automa-

tisiert werden.

Automatisierter Werkzeugwechsel mit SlipGrip-Wech sel -
plattentechnik und Werkzeug-Wechselwagen DILOS SHUTTLE




